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Von heil bis eiskalt in

Weiss Umwelttechnik GmbH
Simulationsanlagen « Messtechnik

weniger als 10 Sekunden

Temperaturschock-Priifschrank Typ TS60
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Die Ahwendung

Der Schocktest

Umweltbedingungen haben einen
groRen Einfluss auf die Funktions-
tichtigkeit und Zuverlassigkeit
elektronischer Bauteile, Gerate und
Anlagen. Internationale Normen und
Prifvorschriften legen die Prifab-
laufe fur die tblichen Anwendun-
gen fest.

Mit den Temperaturschock-Prifun-
gen wird festgestellt, ob ein Prif-
ling nach Einwirkung plotzlicher
Temperaturanderungen die an ihn
gestellten Leistungsanforderungen
dauerhaft erfiillt und sicher betrie-
ben werden kann. Ein weiterer
Zweck ist die gezielte Provokation
von Fruhausfdllen, ohne dass die
mechanischen und thermischen Be-
lastungsgrenzen der Konstruktion
erreicht werden.

Nach einem Test mit einigen hun-
dert bis tausend Temperaturzyklen
lasst sich die Lebenserwartung der
Pruflinge prognostizieren.

Der Prifschrank hat zwei tiberein-
ander angeordnete Kammern, deren
Temperatur unabhangig voneinan-
der geregelt wird — eine Warm- und
eine Kaltkammer. Ein Hubkorb, in
dem das Prifgut lagert, wird in we-
nigen Sekunden zwischen Warm-
und Kaltkammer verfahren. Die Prif-
linge werden so einer schockartigen
Temperaturdnderung ausgesetzt.

Die Temperaturniveaus und die An-
zahl der Zyklen bestimmen den
Scharfegrad.

CONTROLPAD*

Eine Vielzahl von Normen bestimmt
die Einzelheiten der Prufung:

® Temperatur der Warmkammer
® Temperatur der Kaltkammer

® Verweilzeit in der Warmkammer
® Verweilzeit in der Kaltkammer
® Dauer der Transportzeit

® Anzahl der Zyklen

Folgende Priifvorschriften
werden erfiillt:

@ DIN 40 046, Blatt 14, Priifung Na,
Uberfiihrungszeit <10 sek

® |EC-60068-2-14, Prifung Na,
Uberfuhrungszeit <10 sek

BS 2011
MIL-STD 810 E, Methode 503
MIL-STD 202 F, Methode 107 G

MIL-STD 883 E, Methode 1010.7
Scharfegrad A, B, C, D, F

® JESD22-A101-A

Prifraum mit Prufgut
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Schutzgitter (herausnehmbar)

Die herausragenden Merkmale ...

® Prifraum 60 |

® Vertikale Anordnung der Kam-
mern fiur sicheren und schnellen
Testablauf

® GleichmaRige Temperaturvertei-
lung im Prifraum durch hohe
Umluftrate mit optimaler Luft-
fihrung

® Warmkammertemperaturen
von +50 "C bis +220 °C

® Kaltkammertemperaturen
von -80 °C bis +70 °C

@® Wechselzeit zwischen den Kam-
mern <10 sek

® Durch serienmaRig integriertes
Volumen-Kompensationssystem
fur Dauerbetrieb sind mehr als
1000 Zyklen ohne Abtauen
moglich.

@ Niedriger Schalldruckpegel nur
58 dB(A)

® Steckerfertige Ausfiihrung

® Wartungsfreundliche Anordnung
der Maschinenkomponenten

® Rohrdurchfiihrung @ 80 mm
® Tragkraft des Hubkorbes 20 kg

® PC-Terminal mit 12”-Farb-Touch-
panel und Software SIMCONTROL*
zur einfachen und komfortablen
Bedienung



Ausstattung

® Fenster in der Warmzone

@ Ultraleichter Einlegekorb
inklusive Einlegeschienen

® Hubkorb in Beschickungsstellung
gegen Senken abgesichert

Rohrdurchfihrung @ 80 mm

Volumen-Kompensationssystem
fir Dauerbetrieb

Kalteaggregat luftgekuhlit
FCKW-freier Kaltekreislauf
12” Farb-Touch-Panel

CONTROLPAD* fiir Zustands-
anzeige

@ 32-Bit-Steuerungs-, Uberwachungs-
und Regelsystem SIMPAC*

® SIMCONTROL*-Bedienung

@ Schnittstellen RS 232/USB/
Ethernet

® Digital-1/0, potentialfrei 24V,
vier frei verfligbare Eingdange/
Ausgange

® Unabhédngiger, einstellbarer
Temperaturbegrenzer tmin/tmax
fir Warm- und Kaltkammer

@ Potentialfreier Kontakt fur Prif-
gutabschaltung

Einstellbare Software-Temperatur-
begrenzer min/max

Statusanzeige
Zyklenzadhler/Restlaufzeitanzeige
Betriebsstundenzdhler

Temperaturregelung tiber beweg-
lichen Messfiihler im Hubkorb
oder wahlweise iber Regelfiihler
in Warm- bzw. Kaltkammer

® Abtauzyklen automatisiert und
programmierbar

@ Startzeit programmierbar

® Normen bereits programmiert
und jederzeit abrufbar:
MIL-STD 883 E, Methode 1010.7
Scharfegrad A, B, C, D, F

® Gerat fahrbar

@ Kalibrierung von zwei Tempera-
turwerten

® Gehause aus galvanisch verzink-
tem, pulverbeschichtetem Stahl-
blech

@ Prifraume, Hubkorb und Einlege-
korbe aus korrosionsbestandi-
gem Edelstahl

Daten und Fakten

Typ
Hubkorb-Volumen

Hubkorb-Abmessungen
Hohe
Breite
Tiefe

AuRen-Abmessungen

Hohe

Breite

Tiefe ohne Farb-Touch-Panel

Tiefe mit Farb-Touch-Panel
Temperaturbereich (siehe Arbeitsbereich)

Warmkammer

Kaltkammer

Temperaturabweichung zeitlich
Temperaturhomogenitdt raumlich**

Kaltkammer
Warmkammer

Temperatur-Kalibrierwerte

Wechselzeit zwischen Warm-/Kaltkammer
Max. Prifgewicht

Kélteaggregat

Elektroanschluss

Anschlusswert

Schalldruckpegel gemessen in 1 m
Abstand vor dem Gerat in 1,60 m Hohe
bei Freifeldmessung

Gewicht

TS60
ca. 60 |

370 mm
380 mm
430 mm

1.895 mm (2.330 mm*)
875 mm
1.970 mm
2.210 mm

+50 ... +220 °C
-80 ... +70 °C

+0,3 ... x1,0K
+0,5 ... £2,0 K
-40 °C
+125°C
<10 sek
20 kg
luftgekiihlt
3/N/PE AC 400 V £10 % 50 Hz
ca. 8,5 kW

ca. <58 dB(A)
ca. 800 kg

* fir die Funktion notwendige Hohe des Aufstellungsraumes
** bezogen auf den eingestellten Sollwert im Temperaturbereich von -65 °C bis +200 °C

Steuern und Regeln

Das Farb-Touch-Panel mit 12” Touch-
screen-Monitor und dem Software-
Paket SIMCONTROL* steht fur hoch-
sten Bedienkomfort. Simulationspro-
gramme und Testergebnisse werden
auf der Festplatte gespeichert und
konnen via Ethernet oder USB-Stick
(Option) ausgetauscht werden.

Die Steuerung und Regelung uUber-
nimmt das 32-Bit-1/O-System
SIMPAC*. Soll- und Istwerte werden
grafisch dargestellt. Die Steuerung
bietet folgende Betriebsarten:

® Einkammerbetrieb

® Normalbetrieb

® Zeitoptimierter Betrieb
® Energiespar-Betrieb

Mit dem leicht verstandlichen
Schock-Editor ist die Programmie-
rung von Testablaufen einfach und
intuitiv ausfuhrbar.

Optionen

® Analoge Messkarte I/0
Temperaturmessung am Prifgut
Temperaturbereich bis +250 °C
Einlegekorbe und -boden

Zusatzliche Rohrdurchfiihrung
@ 80 mm

Anschluss fur Stickstoff-Inertisie-
rung bzw. getrocknete Druckluft

Schockkiihlung mit LN,
Kalteaggregat wassergekiihlt

Sonderspannungen
WKD- oder DKD-Kalibrierung
Interface RS 232 <--> IEEE 488

Interface RS 422/485 (Netzwerk-
karte fur Prifschrank)

Software SIMPATI* fur Netzwerk-




Priiftechnik fiir Profis. Test the best ...

Geregelte
Umweltbedingungen
mit SIMPATI*

Die Auswertung und Dokumentation
der Prifablaufe und auch die Inte-
gration kundenseitiger Messdaten
garantieren einen verbesserten
Qualitatsstandard.

SIMPATI* vernetzt bis zu 99 Prifan-
lagen mit einem PC. Die Archivie-
rung aller Parameter der Kammer-
konfigurationen ist somit sicherge-
stellt.

Durch die benutzerfreundliche Be-
dienung mit selbsterklarender Me-
nufihrung ist eine Einweisung
nicht erforderlich. Zusatzliche Fra-
gen werden Uber eine Online-Hilfe
beantwortet.

SIMPATI* integriert sich in Ihr PC-
Netzwerk und erméglicht die Be-
dienung des Gerdtes mit lhrem In-

ternet-Browser von weiteren PCs,
ohne dass eine spezielle Software
bendtigt wird.

Zusatzlich zu den normalen Mel-
dungen auf dem Bildschirm und
dem Eintrag in die Report-Datei
kéonnen wahlweise E-Mails generiert
werden, die an unterschiedliche
Empfinger (bermittelt werden.
Empfanger der E-Mails kann der PC
im Bliro, eine Leitwarte oder ein
Mobiltelefon sein.

SIMPATI* nutzt einen vorhandenen
Mailserver und unterstitzt SMTP.
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Fur Temperatur- und Klimaprifun-
gen steht eine komplette Produkt-
linie mit Prifraumvolumen von ca.
34 | bis 2160 | und Arbeitsbereichen
von -75 ... +180°Cund 10 ... 98 %
r.F. zur Verfigung.

AuBerdem bieten wir ein umfassen-
des Programm praxiserprobter Priif-
systeme speziell fiir Bewitterungs-,
Temperaturschock-, Korrosions- und
Langzeitpriufungen in Forschung,
Entwicklung, Qualitdtssicherung und
Produktion.

Als einer der bedeutendsten Her-
steller von Simulationsanlagen welt-
weit bietet Weiss Umwelttechnik
selbstverstandlich das gesamte
Spektrum hochwertiger Priftechnik:

Weiss Umwelttechnik GmbH
Simulationsanlagen * Messtechnik
35447 Reiskirchen-Lindenstruth / Germany ¢ Greizer Str. 41-49

Telefon +49 6408 84-0 « Fax +49 6408 84-8710
www.weiss.info « www.wut.com ¢ E-Mail: info@wut.com

Von wirtschaftlichen Seriengerdten
bis hin zu GroRraum-Systemen und
prozessintegrierten Anlagen nach
Kundenspezifikation.

Ein leistungsfahiger After-Sales-
Service sorgt fur eine optimale Be-
treuung unserer Kunden und eine
hohe Betriebssicherheit der Anlagen.
Jahrzehntelange Erfahrung in den
unterschiedlichsten Anwendungs-
bereichen und der intensive Mei-
nungsaustausch mit unseren Kun-
den in aller Welt sind Garant fur
eine gute Zusammenarbeit.

Wenn Sie also Wert legen auf Know-
how, Service und Sicherheit rund-
um, fragen Sie Weiss Umwelttech-
nik.

Weitere Informationen, Technische
AuBenbiiros in Deutschland, Toch-
tergesellschaften und Vertretungen
weltweit finden Sie unter

www.weiss.info

D-Nr. TP 0.11.3/Dig1108500



